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Soudeuse par points portable
GLITTER 801H
(aluminium/nickel)

Prix TTC 409.00 €
Prix HT 340.83 €
Disponibilité Disponible
Temps d'expédition 48 heures
Numéro de catalogue 10565
Code du fabricant 801H

Description du produit

Courant d'impulsion 3500 A Puissance de créte 21 kW 99 niveaux d'énergie Al - Ni/ Ni - Ni
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Soudeuse par points portable de derniere génération, développée aussi bien pour les travaux professionnels que pour les
applications de loisir en atelier.

Le domaine d'application principal est le soudage de précision de I'aluminium et du nickel dans les batteries et accumulateurs
au lithium-fer-phosphate (LiFePO4), ainsi que le nickel-nickel / acier-acier dans les batteries au lithium-ion (Li-lon).

With multiple functional designs, it is
your welding assistant

Understand the product and use it more smoothly

99

21KW High power
Powerful pulse output, peak value
up 1o 21KW 1

1~99 Gears Energy adjustment

Can be adjusted appropriately according to
the material of the welding piece

Stainless
steel

Nickel welding nickel thickness 0.3mm
Stainless steel spot welding thickness 0.50mm
Aluminum to nickel spot welding thickness 0.20mm
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Pre-pressing delayed spot welding |
100, 200...~500 milliseconds, 5 gears Max.3D00A instantaneous energy output
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Technologie avancée et systéme d'alimentation

Les supercondensateurs haute performance de qualité industrielle avec une capacité énorme et une faible résistance interne
Ipermettent de générer des impulsions énergétiques ciblées avec une puissance de créte allant jusqu'a 21 kW.

La technologie de décharge basée sur un onduleur haute fréquence élimine completement les perturbations sur le réseau électrique
IAC, évitant ainsi les surcharges et le déclenchement des disjoncteurs.

Le systeme breveté de gestion de I'énergie et les barres omnibus métalliques a faible perte maximisent la libération soudaine d'énergie
de chaque impulsion.

La technologie de mise en forme de I'impulsion contrélée par microprocesseur concentre I'énergie et garantit la formation d'un
noyau de soudure fiable, durable et reproductible en une fraction de milliseconde.

Capacités et caractéristiques du point de soudure

Le courant maximum de soudage par impulsion atteint une valeur allant jusqu'a 3500 A, permettant une connexion stable du
nickel avec le nickel jusqu'a une épaisseur de 0,4 mm, et de I'aluminium avec le nickel jusqu'a 0,2 mm.

Le mode de fonctionnement spécial "Aluminium - Nickel" a été concu pour le soudage direct des bornes en aluminium des cellules
lithium-fer avec des bandes de nickel pur.

pénétration profonde, sans effet de noircissement des points de contact, sans échauffement des composants assemblés et sans risque de
dommage thermique pour la cellule.

Les broches de soudage professionnelles dotées de propriétés et fonctions variées permettent un travail flexible avec des éléments

‘ L'impulsion de soudage hautement énergétique et concentrée permet d'obtenir des points de soudure esthétiques avec une
|d'épaisseurs extrémes, allant des composants ultra-fins aux pieces tres épaisses.
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Breakthrough

BREAKTHROUGH

High-energy double pulse welding JEcNgLaEY

Two pulses are released during welding-to clean the-oxide layer,
reduce spark spatter, and effectively improve welding reliability.
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Display welding effect
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Patented technology Automatic pulse welding

Press down to trigger welding, no foot switch required ,

Press down trigger device

Non-stick needle technology

Gestion, contrble et ergonomie de travail

Le firmware intelligent combiné a un écran d'affichage multifonction des parametres rend la gestion du processus de soudage et la
surveillance des réglages extrémement claires et intuitives.

La fonction exclusive de surveillance en temps réel du courant de soudage permet de contrdler chaque impulsion, évitant ainsi
efficacement la formation de soudures défectueuses ou superficielles (soudures a froid).

Le double mode de déclenchement pour le soudage par points garantit un travail précis, rapide et efficace, s'adaptant facilement aux
spécificités et a la géométrie des différents composants.
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La possibilité de travailler avec deux types d'outils de soudage offre une flexibilité exceptionnelle et une large gamme d'applications
dans l'assemblage de batteries et la liaison d'éléments métalliques.

Sécurité et conception mécanique

Le module intégré pour une décharge automatique sécurisée permet de réduire complétement a zéro I'énergie stockée dans les
condensateurs, ce qui est d'une importance capitale pour le transport sécurisé ou le stockage a long terme de I'appareil.

L'excellente ergonomie de la conception associée a un ensemble d'accessoires multifonctionnels permet a un seul appareil de réaliser
de nombreuses taches (multitache), tout en réduisant I'encombrement et les co(ts logistiques.

L'architecture électronique a haute efficacité et faibles pertes ainsi que le processus de fabrication industrielle garantissent que la
machine ne surchauffe pas et maintient sa stabilité thermique méme lors d'un travail continu a long terme.
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Detailed Interface Industrial Style Design

Easy to understand, you can learn it with just one look

Display storage voltage

Display 1~99 gears

Delay welding

Adjust the time of 5 gears

Aluminum to Nickel Mode

[Press to start]

Welding pen interface

Energy focused pulse output

e Mobile spot welding pen
e Rocker arm down-type welding tool

Capacitor energy storage
Precisino welding machine
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Delayed welding mode
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MT foot-operated
sensing mode

AT automatic sensing
mode

Level plus/Minus

__adjustment

Power on/Function
switch key
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Delayed discharge Improve welding quality

Adjust it according to your personal welding habits and spot welding feel.

Gear adjustment button

After delay time

Discharge

Always on =500ms

. . S Always on=400ms
Five displays ‘

Always on =300ms

M
\

Flash=100ms

Always on=200ms

L'appareil se distingue par un puissant courant d'impulsion de 3500 A. Il utilise une technologie de concentration de I'énergie
a faible consommation de I'ordre de la milliseconde et bénéficie d'un certificat de sécurité. Il s'agit d'une soudeuse par points

de précision avec stockage d'énergie par condensateur, concue pour l'assemblage de I'aluminium avec le nickel dans les
batteries au lithium-fer.

Le panneau de commande est équipé d'un affichage des parameétres et de boutons de commande : UP (Haut), DISCH DELAY
(Délai de décharge), DOWN (Bas) et PWR/SET (Alimentation/Réglages), ainsi que des prises de sortie Pulse Output.
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Aluminum to nickel welding
for lithium iron power battery

Millisecond energy focusing technology, safety
certified welding machine.
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With multiple functional designs, it is
your welding assistant

Understand the product and use it more smoothly

99

21KW High power
Powerful pulse output, peak value
up 10 21KW I N

1~99 Gears Energy adjustment

Can be adjusted appropriately according to
the material of the welding piece

Stainless
steel

Nickel welding nickel thickness 0.3mm
Stainless steel spot welding thickness 0.50mm
Aluminum to nickel spot welding thickness 0.20mm

Foot pedal mode/Rocker arm push down trigger mode

Pre-pressing delayed spot welding 5
100, 200...~500 milliseconds, 5 gears Max.3500A instantaneous energy output
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Grace a sa conception bien pensée, cet appareil s'avére étre un excellent assistant pour le soudage. Il se distingue par une
puissance d'impulsion de sortie de créte élevée allant jusqu'a 21 kW.

Il dispose d'un réglage de I'énergie sur 99 niveaux (niveaux 1 a 99), permettant d'adapter de maniére optimale les
parameétres au matériau des éléments a souder.

L'appareil permet le soudage par points de matériaux ayant les épaisseurs suivantes : nickel sur nickel jusqu'a 0,3 mm,
acier inoxydable jusqu'a 0,50 mm et aluminium sur nickel jusqu'a 0,20 mm.

Il offre deux modes de déclenchement (MT/AT) : le mode par pédale et le mode par pression de la téte de soudage.

Une fonction de soudage par points avec pré-délai de la pression de contact est également disponible, réglable sur 5
niveaux dans une plage de 100 a 500 millisecondes. La puissance de sortie instantanée maximale est de 3500 A.

La soudeuse par points 801H trouve une large application dans de nombreux domaines :

dans les véhicules électriques (par ex. chariots élévateurs ou voitures),

dans I'électronique grand public comme les ordinateurs portables et les téléphones,

dans les produits intelligents tels que les drones et les robots,

dans les grands et petits systemes de stockage d'énergie, par ex. installations photovoltaiques ou blocs-batteries,
dans les outils électroportatifs,

dans les équipements de jardinage et les véhicules électriques a deux et trois roues.
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e New Energy Vehicles e+ Smart Products  ** Power Tools ¢ Functional electric car

*+Garden tools ** Digital Products ** Small energy storage power supply
o» Two-wheeled/three-wheeled electric vehicles  esLarge energy storage power supply
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Dual Mode Easily cope with various scenarios

h real-time curi

10N

ot weldin
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Capacitor energy storage
Precisino welding machine
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Aluminum to
Nickel Mode

[Press to start]

L'appareil est équipé d'un double mode de fonctionnement (Dual Mode), permettant de gérer facilement différents scénarios
de soudage. Il dispose également d'un systéme de surveillance et d'affichage en temps réel du courant lors du soudage par
points par impulsion.

Mode Standard (Default Mode)

Utilisé pour le soudage de tbles de nickel et d'acier avec des électrodes de nickel. Parametres de fonctionnement : tension 5,6 V, puissance de
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créte 19,6 kW, courant 3500 A. Adapté au soudage d'électrodes métalliques a base de nickel dans les batteries Li-lon avec des bandes de nickel
pur et nickelées. Permet de souder du nickel pur d'une épaisseur de 0,3 mm, du nickelé de 0,4 mm et de I'acier inoxydable de 0,5 mm.

Mode Aluminium-Nickel (Aluminium to Nickel Mode)

Utilisé pour le soudage de bandes de nickel avec des électrodes d'aluminium. Parameétres de fonctionnement : tension 6 V, puissance de créte
21 kW, courant 3500 A. Spécialement développé pour le soudage de bornes de pdles en aluminium avec des plaques de nickel pur dans les
batteries LiFePO4. Cette fonction permet de se passer de plaques composites aluminium-nickel colteuses, simplifiant ainsi le processus
d'assemblage des packs de batteries basés sur de grandes cellules prismatiques LiFePO4.

La soudeuse 801H offre des performances de soudage élevées pour différents matériaux, notamment I'acier inoxydable
d'une épaisseur de 0,50 mm, le nickelé de 0,40 mm et le nickel pur de 0,30 mm. Le processus de soudage par points
appliqué se caractérise par I'absence de génération de chaleur (Spot welding process - no heat!), ce qui empéche le
noircissement du point de soudure. Les points de soudure eux-mémes sont petits, réguliers, non noircis et stables.

La soudeuse est idéale pour les batteries Lithium-lon et permet de souder des électrodes métalliques en nickel avec des
bandes de nickel pur et nickelées, comme le montre I'exemple d'un pack de grandes cellules cylindriques utilisant un stylo de
soudage manuel SUNKKO.
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Default mode

[Nickel electrode welding nickel sheet]
[Voltage is 5.6V, peak power is 19.6KW,

current is 3500A)]

[Suitable for welding between nickel-based
metal electrodes of Li-ion batteries and pure
nickel and nickel-plated sheets]

Weldable:

0.3mm pure nickel,
0.4mm nickel-plated,
0.5mm stainless steel.

Aluminum to Nickel Mode
[Aluminum electrode welding nickel sheet]

[Voltage is 6V, peak power is 21KW, current
is 3500A)]

[Suitable for welding between aluminum pole
pieces and pure nickel plates of LiFePO4
batteries]

[0.2mm pure nickel is directly welded to
the LiFePO4 aluminum pole]
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Fixed rocker arm down-pressure welding tool
Convenient and fast, saving time and effort

Fixed batch spot welding, double the efficiency

Adjustable height

-
T

- -

Le kit comprend également un outil de soudage fixe avec bras oscillant a pression, pratique a utiliser et qui réduit

considérablement le temps de travail lors du soudage en série.
La structure de la téte de I'outil est réglable en hauteur, ce qui permet une adaptation facile des éléments.

De plus, la hauteur de l'aiguille de soudage elle-méme est réglable, ce qui permet de I'ajuster a la hauteur d'une batterie

spécifique, comme le montre I'exemple d'un pack de grandes cellules prismatiques bleues.
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Product Details Quality Assurance PRODUCT

DETAILS
Integrity management, genuine materials. oo
126mm
Peak current 3500A (max) R Re VA =3 100/200/300/400/500ms
Charging voltage 5.6~6V SRWELNCEGIVGESIEREY 0.05mm-0.5mm
Peak welding energy 420J (max) 0~20ms (100 levels)

Le kit comprend :
v Soudeuse Sunko 801H
v Pédale pour le déclenchement manuel de I'impulsion

v Bloc d'alimentation
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A

Stylo de soudage

A

Bras oscillant de soudage

v Base de soudage

A

Pointes de soudage (4 piéces) pour le bras oscillant

v Inserts pour le stylo de soudage

A

Plaques composites nickel-aluminium

A

Plagues de nickel
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